V' 20012 BB

Postfach 10 13 49 Telefon (0234) 4595 -0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

APZ-3.1B-doc.

Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection certificate

Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:

Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005

Order no.:

Auftrag-Nr.: A.055 452

Job no.

Lieferumfang / range:

Pos | Stck. |Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
2 1 Geradsitz-Absperrventil 15 | 40 | 1.4308/1.4541 { "V 20012 "
a0 Typ 1101 -B1 "oel- und fettfrei flir Sauerstoff”
Anforderungen nach DGRL 97/23/EG — AD 2000 - A4 + W10
requirements
Priifungen nach DIN 3230, Teil 3

tests acc. to

Sicht- und Funktionspriifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:

Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE max. 2 bar Luft/ air (Nekal)

strength-/tightness-test: BA 60 bar Wasser/water pnx15)
BO = max. 6 barLuft/air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser / water (PN x 1, bzw. max. Ap)
BP = 40 bar Wasser/water (enxn
Priifungsergebnis: ohne Beanstandung !
result: no complaint !
g
Bochum, den 10.08.2005 - G5 KLAUS"UNION GmbH & Co. KG
Werksachverstandiger / ' R
Manufacturer's authorized inspectop~" 72"
anutacir © pe/(y/,/ g’,,:"/ \\; (\w‘;‘:“\
Anlage: Dokumentation gemaf Material-Dokumentationsdeckblatt

enclosure Documentation acc. to material cover sheet
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Y sougnist. {5020 /5

LangemarckstraBe 20, German AT e Thane s tare e

y
Telefon {(0201)825-0 / Telefax (0201) 825-2861 / Telex 8 5756
clefon (0201) elefax (0201) elex K&wrwmé{/h’a{n ¢

Pritf-Nr. - Inspection No- 10305004/301

Abnahmeprﬁfzeugnis Geriifcal N¢ - N* i colsudo:
Inspection Certificate  piNsoosg 4, o Teil-Pat-Pars.Pate:
Certificat de Réception EN10204 Blatt-Nr. - Sheet No-Page 8 -Pag N | of 2

Certificato Collaudo Materiali
Bestell-Nr. - oder No- 200405005

Besteller - Customer - Achteur - Committente: N de la commanda - N* deflordine;
Klaus Union GmbH & Co. KG., Germany Wil 870633 F2

vOm - dated - dats - indate:  14.04.2004 |
Hersteller - Manufacturer - Fabricant . Produttore! Werks-Nr. - Warks-No - N2 usine - Commesse N':
Creative Castings Ltd, Junaghad, India. OA -5067 DATED 28.04.2004

Priifgegenstand - Article - Produtt- Prodotio!
Investment Casting Valve Body
Prifgrundiagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécifications techniques/Exigences - Norma d contrallaRequisitit

AD 2000 A4, AD 2000 W 5, EN 10213 -4, DIN 1690 Part 2,10, EN 1559-1, 2, ISO 3651-2

Waerkstoff — Material - Matiére - Materiata Entsprechend - eccording to - suivant — secondo: Ausgabe - Edtion - Ediziona;

1.4308 GX5CiNi 19-10 EN 10213-4 1996

Lieferzustand - State of defivery - Etat de livraison - Steto fomier - SOLUTION ANNEALED, PICKLED
Erschmalzungsart - Mefiing process - Procsdd délaboration - INDUCTION MELTING

Provedimento di slaboraziane:

Kennzeichnung - Mardng - Merquage - Punzonature:
. Herstellzeichen - Brand of the marufacturer - CREATIVE
KU logo, FLS,CC logo,Material-1.4308, Model no, Marque du fabricant - Marchio d! produttore:

Size, Rating, Heat no, Batch code

Stempel des Sachverstindigen - inspectors stamp-
Peingon de l'expert — Punzonae delf ispettoral

Pos Stickeaht Schmeke-Nr. Probe-Nr.
;mr& No gg(aeces Gegenstand - Artics ~ Désignation du produit ~ Tipo di prodotto Ni'eécm’a NQJZS‘;“,‘JW
N* pos. | Numaro pezzi N* Colata N* di prove
1 028 |DN 15PN 40 GV BODY Model no. - 348 6505 K 1
2 028 DN 15 PN 40 GV BODY Model no. - 348 6506 K 2
3 030 DN 15PN 40 GV BODY Model no. - 348 6507 K 3
4 003 DN 15 PN 40 GV BODY Model no. - 348 7836 A 4
S 021 |DN 15PN 40 GV BODY Model no. - 348 7837 A 5

Zus#izliche Angaben ~ Additioral remarks - Aulres rerarques ~ Ossarvaziona: -

Manufacturer’s TC No.28074 dated 13.07.2004 attached.
Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erfilit.
The requirements are hullfiled as par Annex.

Les condiions imposées sonl sabisfaites suivant annexes.
1 isuttati sono conformi d requisiti ichiesti come da allegati.

Junaghad 14.07.2004

Ort - Location - Lieu - Localita Datum - Date - Data




Anlagen - Annexes - Anaexes - Alegati;

RWTUVe.V.
45141 Essen

Langemarckstrape 20, German

Telefon (0201) 825-0/ Telefax (0201) 825-2861 / Telex 8 579680

1) Ergebnis der Prifungen - Test results — Résultats des essals - Risultall defie prove
Waitere Arlagen In 1) - Other annaxes in 1) — Autres annexes en 1)~ Altri allsgatiin 1)

Ergebnis der Pritfungen

Test Resulls

Résultals des Essais

Risultati delle Prove

i 10305004/301

inspection No
Centificat N2
N* di coliaudo

Mechanlsche Priifungen - Mechanical tests - Essals meceniques - Prove meccaniche

Teil
Part
Partis
Parte

LeUgmoﬂs...ZI./éf&eZ(.?.. %

Geprl

Anlage - Annex . Annexe - Allegato: 4

Blatt-Nr. 2 of 2
SheetNo -

Page N2

Pag N*

Probenart- Spaciman typa - Type do
'eprouvetts - Tipo di provatle:
Probsnzustand - specimen condition

Prifart - Tast typs - Typs d'essai- Tipo di prove:

Tensile Test
DIN 50125, DIN EN 10002-1

Impact Test (ISO V-Notch-
10x 10 x 55 mm) DIN EN 10045-1

Etal dopowvetts - Stato dalie poysite: Solution Annealed Solution Annealed
Probe-Nr. Probsnabmessung Probensntnahme 1=} Schisgarbeil - Enargy ofimpad -
ST i vl S e
S?S,ﬁ,"r'.f’;"’ tte Dim denaep provetia Prafevamento 2= fem] Résillénce - Resilienza
3=(%) Kns( B(@aniei-cwsk. Fropmfon ]
Ro= |Rm= | A | |4IE ) | oty Son B
02 % Lo Espansiona
10 % 8= Harte (Einheiten) - Hardnass -
Schmetza Nr. Dicke Braits, @ Dureté - Durezza
Heat No ’éhid;sness \LMdm,Qﬁ e o FB{emeg:;ng
g‘g&‘ﬁ? Sggs s:; L:gt'ég ] g § ‘g g . °~§ lé' 5 Werte - Values - Valeurs ~ Valoti R:ﬂ":{ques
gg gg §§ é%%a ) gg % g % TestTemp. (+20°C)
S 128 a0 e e 8508 3 £ |z
§3 065 88 |pasdrais| B | 2 |3
mm Mm ‘G Nmm? | Nme?t | % | % 1 2 3 zn | Osservazioni
1 2 3 4 5§16 7 8 9 10 [11}121 13 14 15 16 17
Required RT 175 | 440 | 30 1] 260|260 {260
Value 200 | 640
6505 K 6.02 RT |290838| 593 154.0 1{110[114{108 111
6506 K 6.01 RT |[2847346] 602 |52.0 1] 1181421138 133
6507 K 6.00 RT {271330] 590 [56.0 11 8 |94 |76 | 85
7836 A 6.00 RT |[2675309} 604 |52.0 11121141108 111
7837 A 6.00 RT 26453021 583 160.0 1| 90 (110110} 103

Dated 13.07.2004

2) Visual Inspection.- Satisfactory.

1 )For Chemical Composition, IGC & NDT results refer Manufacturer’s EN 10204 3.1 B certificate 28074

Junaghad

Ort -~ Location - Lisu - Localita

- S

14.07.2004

Datum - Date - Date

I



ceugnis-iw. 5000 %

06/0«0‘( Namp

D-44713,Blumenfeldstr-18
BOCHUM-1, GERMANY,

Date/Datum  13.07.2004 Inspection Certificate CREATIVE
Sheet/Seiie 1 off von 3 Abnahmeprifzeugnis CASTINGS LTD.
ace./nach EN 10204 -3.1B JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH & Co. KG. Test -No./Zeugnis-Nr.
P.0.BOX.101349 28074

Order no./Bestell-Nr.:
200405005 Date: 17 .04.2004

Works-No./Kom.-Nr.: i
OA: 5067 Date: 28.04,2004

Date of delivery/ lieferdatum:
13 July 2004

Test specimen/Prufgegenstand:

Material ace.to

Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN-10213-4

Edition
Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,
AD 2000-A4, W5,
EN 1559-1,2

Material name/Werkstoffbez.:

GX-5CrNi 1910

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:

Marking / Kennzeichnung;

KU Logo.,FLS,CC Logo.,Material-1.4308, Model No., Size,Rating,Heat No. Batch code

No. Number of | Item Heat-No. Batch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Los-Nr.
1 28 DN I5PN 40 GV BODY 6505K C-256
Model No : 348
2 28 Drg.No.2,1001.029-2 6506K C-256
3 30 6507K C-256
4 03 T836A C-256
5 21 7837A C-256
110 Nos.

Ergebnis der Prafungen :

Enclosures 1) P.T. REPORT
Anlagen 2) R.T. REPORT

Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure,
Die Anforderungen sind erfullt.

Manufacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige

103050064/301

14

45138 Ese. Germany @
reviewed / witnsesed




Zeugnis-ir. Zfﬁﬁ? 0. ff

g

OK

OK

_ GeprtR AL AL Norme
Date/Datum  13.07.2004 T CREATIVE
est Results
P .,is.t R S‘.l CASTINGS LTD.
Sheet/Seite 2 off von 3 rifergebinsse JUNAGADH, (INDIA)
Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH & Co. KG. Test-No./Zeugnis-Nr.
GERMANY. 28074
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
200405005 Date: 17--.04.2004 0A:; 5067 Date: 28.04.2004 13 July 2004
Identification test/ Visual inspection of surface acc. | Dimension control / Maflkontrolle:
Verwechselungsprufung: MSS SP55 / Visuelle Profung: OK

Intergranular corrosion /Interkristalline
korrosion:

Pickling /Mattbeizung:

Heat Treatment/ Warmebehandlung:
Solution Annealed 1060°C

EN 10045-1 - OK

EN ISO 36512 -OK OK 1.00 Hrs Water Quenched
Tensile Test /Zugversuch: Impact test/ Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3
DIN 50125; EN 10002-1,2 - OK Kerbachlagbiegeversuch Acc Part 10 Quality level  B/C
DIN 50145 DIN 50115

MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

7837A 264 302

Specimen- Yield strengh | Tensile strengh | Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung of area / Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (N/mm”"2) N/mm”2 (%) Einschnurung ) BHN
0.2% 1.0% (%) At +20°C

Requirements
Sollwerte >175 - 2200 440-640 =30 - =60 Avg. -
EN 10213-4(1.4308)

6505K 290 338 593 54 - 110 114 108 110.7

6506 K 284 346 602 52 - 118 142 138 132.7

6507K 271 330 590 56 - 86 94 76 853

7836A 267 309 604 52 - 112 114 108 111.3

583 60 - 90 110 110 1033

1030:004/301

45138 Essen, Germany
1eviewed / wittrsased




=i, 4.[(&920 /3
IA0L oy -
Date/Datum  13.07.2004 T CREATIVE
est Results
Pri . CASTINGS LTD.
Sheet/Seite 3 offvon 3 rifergebinsse JUNAGADH, (INDIA)
Customer /konde: KLAUS UNION GmbH & Co. KG. Test-No./Zeugnis-Nr.
GERMANY. 28074
Order No./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
200405005 Date: 17..04.2004 OA: 5067 Date: 28.04.2004 13 July 2004
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE % '
C Si S P Mn Ni Cr Mo Cu
Requirements / Min - - an- -—- - 8.00 18.00 - -

Sollwerte Max 0.070 1.50 0.030 0.040 1.50 11.00 20.00 0.400 0.500
EN 10213-4(1.4308)

6505K 0.060 1.30 0.022 0.027 1.18 845 | 189 0.360 0.120
6506K 0.042 1.38 0.024 0.025 1.33 8.49 19.68 | 0.350 0.150 ‘
6507K 0.055 1.35 0.021 0.029 1.28 8.85 18.89 | 0.250 0.240 ‘
7836A 0.055 1.35 0.022 0.027 1.32 8.55 19.23 0.280 0.110
T837A 0.055 1.26 0.020 0.027 1.28 8.66 19.14 | 0.280 0.250

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting,
No welding has been performed on the castings

10305004 /3097 0, @)

reviewed /




ceugnis-n. . £S5.000. 6
prii m’&‘*‘ Name é

Date/Datum  13.07.2004 S CREATIVE
Liquid l.’ene‘trant Report CASTINGS LTD.
Sheet/Seite 1 of / von 1 Farbeindringprufung JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde ;: KLAUS UNION GmbH & Co. KG. Test-No/Zeugnis-Nr.:
GERMANY. 28074
Test object / Prufgegenstand: Location /Prufort:
15 PIECES DN 15PN 40 GV BODY CREATIVE CASTINGS LTD.
MODEL NO: 348 JUNAGADH
DRG.NO.2.1001.029-2
Requirements / Anforderungen: Inspector/Prufer:
DIN-1690 PART 2 52 B.R.LAKHALANI

Material/ Werkstoff:

1.4308

Dimension / Abmessung:

DIFFERENT

Surface condition /Oberflachenzustand:
AS CAST /PICKLED

Welding Process /
SchweiBverfahren: ——-

Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penetrant / Eindringmittel:
FLOWCHECK
PENETRANT PP/15/A

Developer / Entwickler:
FLOWCHECK
DEVELOPER PD/31/A

Cleaner / Reiniger:
FLOWCHECK
CLEANER PC/21/A

Penetration Time / Eindringzeit:

Checked after / Beurteilt nach:

Temperature /Temperatur;

45138 Essen, Germany
reviewed / witressed

30 Minutes 30 Minutes 36°C
Inspection Results / Prufbefund:
OK, 82, ACCORDING TO DIN 1690 PART 2

Batch Code Heat No. Nos. P T tested

C-256 6505K 3

C-256 6506K 3

C-256 6507K 3

C-256 78364 3

C-256 7837A 3
Third Party/Abnahmegesellschaft: | Customer/kunde: Inspector/Prufer:

%/ﬂ

B. R. LAKHALANI
(FOR, Q. C. DEPARTMENT)

10305004 /301




Zeugnis-=Inr. [% »5/(9»2 @

asprind L LO0 e ...
Date/Datum:03/07/2004 Radiographic Test Report CREATIVE
. . CASTINGS LTD.
Sheet/Seite: 1 offvon 3 Durchstrahlungs Priifbericht JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: Order-No./Bestell-Nr.: Com-Ni/Kom-Nr
KLAUS UNION GmbH Co KG. 200405005
GERMANY. DT.. 14/04/2004 2807 4
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort : '
GLV BODY DN-15 PN-40 RADIOTECH
DRG.NO : 2.1001.029-2 MOD. NO : 348 AHMEDABAD
Examiner/Prufer: Test date / Datum: Requirements / Anforderungen:
G. K. PATEL. 03/07/2004 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage /Rohrenspannung: Tube current / Rohrenstrom:
Ir—192 N.A, N.A.
Focal spot dimension / Activity /Aktivitat: FED/Fokus Film Abstand /Distance:
Brennfleck Strahlenquelle:
25X 0.6mm 7.5 Ci. 207
Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ: Screens / Folien:
10 MIN. Agfa D-7 Lead 0.1mmF/ 0,.1mmB
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 8§ MM DIN EN 12681
Welding Process/ Welder No./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
SchweiBverfah.  N.A, N.A. N.A,
Film no.Section/ Findings / Class Ingpec. | 1Q, Fig./n. | Remarks/
Film Nr. Fehlerbeurteilung: Ergeb Abnah. | BZ DIN EN | Bemerkungen
Prufbereich DIN 12681
54109
A|B|[Ca |Cb Cc| Cd |DJE|F
BAIé.gH CODE
C=2
1. 6505K/1 A-B NSD 14
2. 6505K/2 A-B NSD 14
3. 6505K/3 A-B NSD 14
4. 6506K/1 A-B NSD 14
5, 6506K/2 A-B NSD 14
7 6. 6506K/3 A-B NSD 14
7. 6507K/1 A-B NSD 14
8. 6507K/2 A-B NSD 14
9, 6507K/3 A-B NSD 14
10 7836A/1 A-B | | OK 14
11 7836A/2 AB NSD 14
12 7836A/3 A-B

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclissions / Nichtmetallische EinschluBe

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker

D= Crack, Hot tear / Risse

F= [nsert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen

Findings ; Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o .k

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anze]gen

NO /ne = not 0.k / nicht erfullt
Third pany/Abnahmegesellschaﬁ: Customer/Kundg: Inspector/Prufer: O‘,QM e
45138 Essen, Gmany W ﬁS};r;) fgi{L I /@//_‘ '
reviewed / witeesset BINDT / 01/2002.

10305004/301




LBUGNIS-1vi. ((S/gﬁgﬁ %

@fwmﬁ/f'/@@“ Name.... ..
Date/Datum:03/07/2004 Radiographic Test Report CA%%?I;?(P}[“;‘LETD
Sheet/Seite: 2 of/von 3 Durchstrahlungs Priifbericht JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
KLAUS UNION GmbH Co KG. 260405005 ’
GERMANY. DT.. 14/04/2004 2807 4
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
GLV BODY DN-15 PN-40 RADIOTECH
DRG.NG : 2.10601.029-2 MOD. NO : 348 AHMEDABAD
Examiner/Prufer: Test date / Datum: Requirements / Anforderungen:
G. K. PATEL. 03/07/2004 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage /Rohrenspannung: Tube current / Rohrenstrom:
Ir-192 N.A. N.A.
Focal spot dimension / Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Brennfleck Strahlenquelle: .
2.5X 0.6mm 7.5 Ci. 20”
4 Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ: Screens / Folien:
10 MIN. Agfa D-7 Lead 0.1mmF/ 0.1lmmB
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 8 MM DIN EN 12681
Welding Process/ Welder No./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
SchweiBverfah.  N.A. N.A. N.A.
Film no.Section/ Findings / Class Inspec. | 1Q, Fig./n. | Remarks/
Film Nr. Fehlerbeurteilung: Ergeb Abnah. | BZ DIN EN | Bemerkungen
Prufbereich DIN 12681
54109
A|Bi{Ca |Cb Cc| Cd [DIE|F
BATCH CODE
c-256
13, 7837A/1 A-B NSD 14
14. 7837A/3 A-B NSD 14

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschiuBe

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker

D= Crack, Hot tear / Risse

F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen

. Findings : Level/ Gutestufe 1-5
| NSD /o.k

NO /ne =not 0.k / nicht erfullt

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzefgen

Third party/ Abnahmegesellschaft:

45138 Essen. Germany @
reviewed / witeaseed

Customer/Kunde W

Inspector/Prufer:

G.K. PATEL.
ASNT LEVEL II
BINDT /01 / 20602,

s

— .

10305004/301




Zeugnis=ine. ?’Q/%Z & .

it S 0L Lhame ...

Date/Datum 03/07/2004. ” . CREATIVE
I*llvaocatlon Plan CASTINGS LTD.

Sheet/Seite 3 offvon 3 Filmlageplan , JUNAGADH, (INDIA)
Customer /kunde: Order No./Bestell-Nr.:
KLAUS UNION GmbH Co KG 200405005
GERMANY. DATE ; 14/04/2004
Testobjekt 7 Prifgegenstand - Location/Profort:
DN-15 PNAO GLYV BODY RADIOTECH,
MOD. NOL:- 348 AHEMEDABAD.

DRG. NO. 2,1001.029-2,

Shooting Sketch:

FRONT VIEW \\ SIDE VIEW
. Film type | Thickn .
Film No. / ess Source | DINLQ.L SFD Distance Density Remarks
. (mm)
Size (mm)

A-B 6"x7.5" 8§ MM | IR-192 DIN 10/16 207 25-3.0
Third Party/ Customer/kunde: Inspector/Prufer:
Abnahmegesellschaft: /

G.K. PATEL 0\&)4

i & ASNT LEVEL - 11

45138 Essen, Germany BINDT/01/2002 ( __—>—""
reviewed / i

10305004/301




1977 Copyright by CEOC 4 CEOC/A — 1/79 dleftli Formblatt C 13.3 04.90

CONFEDERATION EUROPEENNE

CEOC

D'ORGANISMES DE CONTROLE

Priif- Nr. - inspection No- 20645850

Abnahmeprﬁfzeugnis Certificat N® - N* di collaudo:

inspection Certificate  piN50 049 G Teil- per-Parte - Pare: 19

Certificat de Réception EN 10204 ~ % Biatt-Nr. - Sheet No - Page N2- Pag N 1-2

Certificato Collaudo Materiali Zeugnus»mr..‘(.fﬂ.?:?j ..... /

Besteller - Customer - Achteur - Comritlente: Bostell-Nr. TR ,’w;}e{(&,.‘.( Namem

N2 de ta commande -

Klaus Union GmbH & Co. KG

Postfach 101349, 44713 Bochum | vom-aea-  13.07.2004
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore’ Werks-Nr. - Werks-No - N? usine - Commessa N°;
AMPO, S. Coop. 29994

Idiazabal (Gipuzkoa) — (Spain)

Priifgegenstand - Aricle - Produit - Prodotto:

Stahlgussteile

Pritfgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Specifications techniques/Exigences - Norma di controlia/Requisili.

AD 2000 AD- W5, AD- W10, DIN 1690, T.1, T.2, T10

Werkstoff - Materat - Matidre - Materiale: entsprechend - according to - suivant - secondo! Ausgabe - Edition - Edizione:
G-X5 Cr Ni Mo 19 10 (1.4308) DIN EN 10213-4 01.96

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stalo fornitura: siehe Anlage

Erschmelzungsart - Melling process - Procéds d'éfaboration - siehe Anlage

Procedimento di elaborazione:

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:
Herstellzeichen - Brand of the manufacturer -

1 4308 Marque du fabricant - Marchio del produttore;
Schmelze siehe Anlage
Stempel der Prifstelle - inspector’s stamp -
Poingon de I'expert - Punzone dellispetiore!
Pos Stilckzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ftem-No | No of pieces - Adice - Dasignati it - i t Heat No Test No
Posto® o Gegenstand - Adicte - Désignation du produit - Tipo di prodotto N2 Cotlee NO demrouvetio
N° pos. | Numero pezzi N* Colata N* di prava
01 158 [Blgelaufsatz GV/SV DN 15 PN 40 EB9917 U

Modell- Nr.: 359

Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Aulres remarques - Osservazione!

Die gesteliten Anforderungen sind laut Anlagen erfUllt.
The requirements are fullfilled as per Annex.

Les condilions imposées sont satisfailes suivant annexes.

1 isutlati sono conformi al requisili richiesti come da allegati.

Fiir die Priifstelle fiir Druckgeriite
Dortmund 13.08.2004 der RWTUV Systems GmbH

Ort - Location - Lieu - Localita Datum - Dale - Data Ven

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati:

1) Ergabnis der Pritfungen - Testresulls - Résullals des essals - Risultali delte prove
Weitere Anlagen in 1) - Other annexes in 1) - Aulres annexes en 1) - Alld pliegali in 1)




CONFEDERATION EUROPEENNE ;

CEGCC
D'ORGANISMES DE CONTROLE Ergebnis der Priiffungen Zeugms-i\ir é{f& ?’} e

Test Results .
Résultats des Essais M/&Mﬂ@‘(

Risultati delle Prove !

Anlage - Annex- Annexe - Allegato: 1

Prif-Nr. 20645850 Teil 19 Blatt-Nr. 2-2
inspection No Part Sheet No
Cerlificat N® Partie Page N2

M* di collaudo Parte Pag N*

Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essals mocanigues - Prove meccaniche

Priifart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove: | ZUGVersuch ' Kerbschlagbiegeversuch
Probenart- Specimen type - Type de
l'eprouvette - Tipo di provette: RU nd prObe |SO' V
Probenzustand - specimen condition H H
Elal d'eprouvetie - Stalo delle provelie: Lieferzustand Lieferzustand
Probe-Nr. Probenabmessung Probenentnahme 1=} Schiagarbeit - Energy of impact -
Test No Dim. of specimen Specimen ‘_é Energie de rupture - Energla di rotiura
N2 d'éprouvelle | Dim. de Peprouvette | Prélevement B 2 =[Hem Kerbschlagzsihigkeil - Impact strength -
N*® di prova Dim. della provetta Prelevamento g g Résiliénce - Resilienza
g - gﬂ g £ g g_g 3=%] Krist. Bruchanteil - Cryst. proportion
58ed ofg Eat é§ E19 < d 4=[mm. 10" | Partie cristalline - Proporzione eristalling
g . gz BNl 525858 gEEEE A 5=[% Breilung - Expansion -Elargissement -
c gls (d3vs ég:g% Eggssmz; § Espansione
2q) bz |8 gL8I8sEcIBE g 3l 6= Harle (Einheiten) - Hardness -
Schmelze Nr. Dicke Breite, @ [§ § ) é Z2|eSER|EE2E|NFas A (58 Durelé - Durezza
Heal No Thickness | Width, @ -,";' 23 %] g 2 gg §§ 8% = Bemerkung
N? Coulée Epaisseur [ Largeur, @i 8 [0 2 128 |8 § SEE Werte - Values - Valeurs - Valori | Remarks
Colala N° Spessore | Lagh,g (03 (€8 [Sa [& 22 2[8E353 Rm |5do | Z y Remargues
mm mon i Nimm® | Nem® | % | % 1 2 3 T | Osservazioni
1 2 3 4 5 [§] 7 8 9 10 11 {12] 13 14 15 16 17
Anforderungen: RT |=200]440-{=30 1 =60
E59917 10,0 |15] ~ [10| RT | 315 | 525 {43,0| - |1[210 [208 [220 20

15| = | Probenleiste
821 = | Prifstiick
03{ = |Mitte Prifstiick |
10| = |unten Probenleiste

Aussagen zu weiteren Priifungen

Besichtigung und Maflkontrolle: ohne Beanstandung 0ic165]v, 15, 11, 9%
weitere Pr?faussellgen: siehe APZ, 3.1 B, Nr.: ?R%&BfQ—v%&%

N Y I Y

Fiir die Priifstelle fiir Druckgerite

Dortmund 13.08.2004

der RWTUV Systgms GmbH
Ort - Location - Lieu - Localita Datum - pate - Data (Ve e



ABAL (Gipuzkoa) = (Spain)

Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate
Certificat de réception

Zeugnis-Nr. . Us/ﬂ 17 5/ —
" GepriR, 0% Name

...........

(gem. DIN 50049 - Bescheinigung Uber Werkstoffprifung - 3.1 B)
{acc. to German Industrial Standard DIN 50049 - 3.1 B, tasting of materials)
(sslon Norme industrielle Allemande DIN 50049 - 3.1 B, essai des materiaux)

Die gestellten Anforderungen sind . Anlage ertllit,
The requirements are accomplishad as per enclosure,

Les résultats ont 616 trovués satisfalsants svivant annexe.

IDIAZABAL (GIPUZKOA) Spain
Anlagen 1.- '
Enclosures '

MEEY E - Melted in an induction elech e

Bestelier: Praf-Nr:
ovstomer. KLAUS UNION Tost-No: 026165
Cliant; No de teste:
Bestil-Nr Kom-Nr.: Lisferungsdatum:
Order No: 29994 Works No: Date of delivery: 15.11.94
No do la commandeélq‘?‘(lo No d'ordre: Date de livralson:
Prifgegenstand: Werkstoft-Nr.: entaprechend: Ausgabe:
Test specimen; E .S, Materlal (Standsed)] « 4308 sce. to: DIN Ediion;: 1984
Plsce d'essal; Matérlau {Norme): selon: 17445 Edition:
- Ardordsrungen: Qualitéls . Zelchen dod Lieferwerkes:
- Fequirechenta: DINR 1690 71,772,714 . L-X6Criii8 9 Sign of the manufacturer:
: Exigences demandées: AD-A4+W5 Mnateriau; Marque du producteur
Pos. Nr. Stuckesht Gegenstand Schmedre
No Number of pleces Rem Heat No
No Nombre des pléces Objed No Coukde
1 2 § 1505 BONNET E59917 | 1XV
2 158 | 359 BOMNRET ES9917 U
N 2’
Ergebnls dor Prifung: _
Resutt of Inspection: 0.K. Werksabnahme:
Resultat d'examination: Surveyor to manufacture.r'

W’Fﬁf

. - Tfno 80 14 42

i. V.




' Max

Hin

S. Coop. 1D

S iy

Abnahmepriifzeugnis nach DIN 50049 - 3.1 B Anlagen g Zeugris
Inspection certificate acc. to DIN 50049 - 3.1 B Enclosures ¥+ 7o certificato
) . Anneoxes au oprifficat
Certificat de réception selon DIN 50049 -3, 1 B
Vom '
Dated_ 15.11.94
(Ergebnis der Prifungen) Date |
(Test resuits) Prot M‘_
(Résultats des testes) Testho: 026165
No de teste:
Besteller - Customer - Client:
Kom, Nr:
Works no:
KLAUS UNION Nogome: 29994
Basichtigung und Ausmassung: 0.8
inspection and rmeasuring: e
Inspection et mesurage: 0.K. A
Zugversuch: ! Kerbschlagarbeit:
Tenste test: | DIN 50125 & 50145 impact test: D1N 30%15 180 Vv 20 C
Essai de traclion: Esaal chapy:
Mechanische Elgenschaften - Mechanical Properties - Propriétés mécaniques
Strackgrenze Zuglestigkott
Probe Ne, Yield pokit Tansle stengih m m Impact veius Haarte
TR [ e | el | SRR ) GSen | e | e
02% 1% N/mm2 J L
i Finetl
Faaiwme | Min|Min|Max 640 | Min Min §ax 200
Eectvpdwes | 17512001 Min 440 20 A0 in 130
ESP917 290] 315 525 43,0 410 208 220 168
E59917 290)315( 528 43,0 210 208 220 168

Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %

Traiterent Thermique

' GLUEHURG BEI 1100C 38T MIN. WASSER

N.Hgdwﬁo c Mn sl P S Cr Ni Mo
m V,Url T ,5U € U0 U, U&S U ,030 <U,00 TT,U}U R% L BR
18,00 v.,00
E59917 10,050 | 1,03 1,05 /0,028 (0,027 | 18,45 | 9,60 | 0,37
E59917 0,050 | 1,03 | 1,05 {0,028 D,027 | 18,45 | 9,60 | 0,37
Wharmebehandlung
Heat Treatment

MSS~SP-55

Bernearkugen-Remarks-Obssrvations.

I1.K. Test according to DIN 50914 :
Meets DIN 1690 T2 $S2/V2 QUALITY LEVEL B/C

0.K,

1

Gussteile matt gebeizt

Werksachverstidndiger:
Surveyor to manufacturer:

Ingénieur réceptionnant d'usine:
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0 3699, Seccién i, Foko 30, Hojx 46315, ¢
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Prcedyene DIN_ 540 /544l B s 2040 /493

Cliente

Oesignacion

Plano

Customer ., ...

Designation ... .

Drawing et e et e
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Film

Espssor do
Scroens Pb

Hayos X KV

M. ipo do feul 1
m brx and r)?gawa,_,,,,,‘ — QTKL‘CTUQ“(_DQ ... Pelicuta doble / Doubls Am.. 28

Penumbra geométrica ' Distancia foco-pslicul Ti -exposicién =
Geomestric shadow (0 6‘ Getonca 600 . posers. tms Y&?\Q

—— tsot - Tamah
‘—- mA /som—l-r'&(c(2 ........ ggm’zb_ . Fgrcna/ me "ZX'Z .

Pelleuta sencilla 7 Simpla film

las pantaffas de Pb | -t Espasor dal malarial
thicknass e @AOOAG Material thickness ... €M

woserirenn... FOCUS-IM dstznce e T v EXPOSUIG time

[Jdn 14 - GLF. A.08. 653601

Croquls da ta disposicion geométrica de las radiografias ) marcadores da situacitn en hoja adjunta,

Norma de aceplacidn
Acceplance Slandard

Sketch of geomstiric amangement of radiogiaphs & location markets in attached form, S’/Df N A690.T2. vz

Referenca pan
Prect o

N radio- Hodo &

oo | s | s | pensesd oo b | DEFECTOS OBSERVADOS / OBSEAVED DEFECTS
Wg(::b' Intsredl | Thickness Dunsity | Penvtramater} Viewsng mode Ouaity bvel Ninguna Poras Arwmts | Aechupes Gristas Desg::’u: Owos
Yo deiecs| oty | St | stmvage | cacts [ o ol oens

i
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- ENTIOAC COLABOARDON.

ed 0% L2y [z T e dfr [ 70 |

P RS Ao

Fecha / Date

enicre

Operedor /

)
2 Evalu; 1 §oaldated Comprobada / Checked Aceptado chante
o ' - Accopted customar

COIABORA
A ’:;‘: QN SA Ao Gy Focha / Date Focha / Date J

(14} Cou8 £ 14
29200 DEASAIN (G ) @iC och
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Mnistaro ve incrstria

Autorzado
Maisiscio de Indusinia 2u 1a Gonvcaltas dp Calzainye Miniario oa Inckasria, pert 1 C.EE.




